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PREZENTACIJA FIRMY

TERMOVENT SC to regionalny serbski lider produkcji armatury dla
przemystu energetycznego i petrochemicznego.

JesteSmy spotkg sektora matych i Srednich przedsiebiorstw, ktéra
wyrdznia sie na rynku swojg elastycznoscia i niezawodnoscia. Szczegolng
uwage przywigzujemy do europejskich wartosci kulturowych.

Firma zostata utworzona w 1963 roku przez pana Slobodana Crnogoraca.
Dzieki ciezkiej pracy i pasji osiggneliSmy pozycje powaznej, szanowanej
oraz odnoszacej sukcesy firmy znanej na catym $wiecie. Obecnie
zatrudniamy 360 osdéb.

Tradycyjne wartosci, niezawodnosé¢, jakos¢ i zrownowazony rozwdj -
to podstawa naszej pracy i istnienia marki. Do dnia dzisiejszego jestesmy
firmg o prywatnej strukturze wtasnosci i zarzadzania, podobnie jak przez
ostatnie 50 lat obecnosci na rynku.
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Prerisct for the prossurn

WSZYSTKO W JEDNYM MIEJSCU

W 1996 r. rozpoczeliSmy produkcje w nowym zaktadzie TERMOVENT SC
w Temerinie. ZadbaliSmy o kompletng infrastrukture oraz nowoczesne zaplecze
niezbedne do wykonywania wszelkich zadan produkcyjnych. Utworzony zostat
nowoczesny dziat B+R.

Produkujemy aramature dla sektora energetycznego, przemystu rafineryjnego
oraz szeroko pojetego sektora przemystowego.

Krokiem pozwalajgcym na catkowitga kontrole procesu produkcyjnego byto przejecie
przez TERMOVENT SC udziatéw w odlewni stali w Ba¢ka Topola, ktéra byta naszym
wieloletnim dostawcag odlewdw. W listopadzie 2002 r. zostaliSmy gtéwnym witascicielem
odlewni z 62% udziatow. UzyskaliSmy w ten sposob petng kontorole nad cyklem
produkcyjnym.

Z uwagi na rosngce zainteresowanie naszymi produktami i rozwigzaniami technicznymi
w Polsce, podijelismy decyzje o utworzeniu oddziatu TERMOVENT SC POLSKA Sp. z o.0.

Gwarantujemy wysoka jakos¢ naszych produktdéw, poniewaz wszystkie komponenty sg
wytwarzane wytacznie w naszych wtasnych, nowoczesnych zaktadach produkcyjnych.
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‘ Prerizct for the presmurn

TERMOVENT SC

zaktad produkcyjny Temerin

iﬁiﬁi‘ 1 40 pracownikow
d 9.000 m2 przestrzeni produkcyjnej

PRODUKCJA ARMATURY PRZEMYStOWEJ

JAK DO NAS DOTRZEC?

LOTNISKA:

Nikola Tesla (BEG), Belgrad, Serbia - 80 km

Zrac¢na Luka Osijek (OSI), Chorwacja CRO - 120 km
Traian Vuia (TSR), Temisvar, Ruminia ROM - 150 km
Ferenc Liszt (BUD), Budapeszt, Wegry HUN - 330 km

TRASY DROGOWE:
Miedzynarodowa trasa E75 - 14 km
Belgrad - 75 km

Novi Sad - 25 km

Subotica - 80 km

TRASY KOLEJOWE:
Stacja Novi Sad
Stacja Belgrad

I 6



PREZENTACIJA FIRMY

JAK DO NAS
DOTRZEC?
LOTNISKA:

Nikola Tesla (BEG),
Belgrade - 140 km

Zracna Luka Osijek
(OSl), CRO - 100 km

Traian Vuia (TSR),
Timisoara, ROM - 160 km

Ferenc Liszt (BUD),
Budapest, HUN - 220 km

TERMOVENT SC
ODLEWNIA STALI

zaktad produkcyjny Backa Topola

TRASY DROGOWE:

Trasa miedzynarod. E75 - 3 km
Belgrad - 150 km

Novi Sad - 70 km

Subotica - 40 km

iﬁl'll'll'l‘ 225 pracownikow
d 8.500 m2 przestrzeni produkcyjnej

PRODUKCJA ODLEWOW STALOWYCH

TRASY KOLEJOWE:
Stacja B. Topola
Stacja Subotica

Backa Topola

N
Fs

RUMUNIA

Temerin
CHORWACJA

BOSNIA |
HERCEGOWINA

SERBIA

BULGARIA ~/

CZARNOGORA EUROPA

ALBANIA

MACEDONIA
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MOZLIWOSCI PRODUKCYINE

Kazdego roku inwestujemy w najnowoczesniejsze maszyny i technologie

procesowe. Jest to nasz sposéb na zwiekszanie mozliwosci produkcyjnych
oraz wytwarzanie produktéw najwyzszej jakosci.

Jako nowoczesny zaktad produkcyjny jestesmy elastyczni i podgzamy za
wymaganiami naszych klientéw. Projektujemy nowe i innowacyjne produkty
oraz dynamicznie podchodzimy do ich realizacji.




PREZENTACIJA FIRMY

PARK MASZYNOWY TERMOVENT SC

MASZYNY szt. MASZYNY szt.
Tokarki uniwersalne 24 Szlifierki 3
Tokarki karuzelowe 2 Maszyny docierajace 3
Tokarki CNC 8 Pita do metalu CNC 3
Wiertarki 9 Automatyczne linie lakiernicze 2
Frezarki 7 Automaty spawalnicze (napawanie, stellitowanie, 4

) spawanie elementow)
Whytaczarka pozioma / frezarka / tokarka 4
(Borwerk) Walcarka do gwintow 1
Poziome centra obrébcze CNC 2 5-osiowe centrum obrébcze CNC 2
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Prerizct for the presmurn

NIEZAWODNA JAKOSC

Utrzymanie oraz ciggte doskonalenie jakosci wszystkich produktéw

to zobowigzanie i odpowiedzialnos¢ kazdego pracownika firmy.
Niezawodny oraz wysokiej jakosci wyrdb jest naszym priorytetem,
a usatysfakcjonowany klient - gtdbwnym celem.

CIAGLA KONTROLA

System kontroli jest statym elementem dziatalnosci naszej firmy. Obejmuije on
wszystkie etapy realizacji tj. przyjecie , proces produkcyjny wraz z kontrolg
jego faz oraz odbidr koncowy.

100% BADAN KONTROLNYCH

Zachowujgc odpowiednie standardy, kazdy pojedynczy produkt jest
testowany. Unikalny numer identyfikacyjny nadawany kazdemu wyrobowi
umozliwia petng kontrole wszystkich czynnosci oraz materiatéw wykorzystanych
w procesie produkciji.



PREZENTACIJA FIRMY

APARATURA POMIAROWA ORAZ KONTROLNA W TERMOVENT SC

Stanowisko testowe do 1600 bar (do 6 bar powietrzem)

Stanowisko testowe do 650 bar (do 6 bar powietrzem)

Stanowisko testowe do 500 bar (do 6 bar powietrzem)

Stanowisko do préb hydraulicznych do 1000 bar

Spektrometry do analizy chemicznej sktadu materiatéw (surowcéw wejsciowych i produktéw korncowych) [PMI]
Urzadzenia do badan ultradzwiekowych

Urzadzenia do badan magnetyczno-proszkowych

Urzadzenia do pomiaru grubosci $cianek armatury

Urzadzenia do mierzenia twardosci

Urzadzenia do badania grubosci powtoki lakiernicze;

Urzadzenia do przeprowadzania badania ptynnym penetrantem

1



g2 IEymovenr ‘ Prstect o e presmre

SYSTEM KONTROLI JAKOSCI

Przywigzujemy szczegdlng uwage do wdrazania i stosowania obowigzujgcych
miedzynarodowych przepiséw i standardéw. Systematyczne szkolenia oraz
badania pozwalajg nam nieustannie udoskonala¢ i utrzymywaé wysoki
poziom jakosci.

Posiadamy nastepujgce certyfikaty:

M 2 e

TPTC032/2013  1SO9001:2015  PED 2014/68/EU  API6A - 1129
TP TC 010/2011 EN ISO 3834 Modut H1 API 6D - 1049

TP TC 012/2011 AD-2000 API 600 - 0096
Merkblatt HP 0



OBSZARY ZASTOSOWANIA

PREZENTACIJA FIRMY

ENERGETYKA

ELEKTROWNIE CIEPLNE
ELEKTROWNIE WODNE
CIEPLOWNIE
PRODUKCJA KOTEOW

NAFTA | GAZ

WYDOBYCIE ROPY | GAZU

RUROCIAGI NAFTOWE
| GAZOWE

RAFINERIE | PRZETWORSTWO
ROPY NAFTOWEJ

PRZEPOMPOWNIE
| ZBIORNIKI

SEKTOR PRZEMYSLOWY

HUTY

STALOWNIE

PRZEMYSk CEMENTOWY
PRZEMYSk PAPIERNICZY

SYSTEMY OGRZEWANIA
| CHLODZENIA

PRODUKCJA NAWOZOW
ROLNICZYCH

CUKROWNIE
PRZEMYSk CHEMICZNY
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Prerizct for the pressurn

ZAKRES
PRODUKCII

ZAWORY ZAPOROWE

Zawory zaporowe wg EN 13709

Standard: EN 13709

Zawory zaporowe Zawory zaporowo-
grzybkowe zwrotne grzybkowe

KONSTRUKCJA

g Kofnierzowe

E Koricéwki do spawania doczofowego (BW)

s @ & M 9

2 Kohorome i iydmmy  pneumaeny

Kute = DN 50 Odlewane

1.0460 1.0619
10565 A
1.5415 1.5419
1.7335 1.7357
1.7362 1.7365

E 1.7383 1.7379

|E:_-' 1.4903 C12A

g 1.4301 1.4308
1.4541 -
1.4550 1.4552
1.4404 -
1.4401 1.4408
1.4571 -

inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM

Cisnienie nominalne:

PN 16 + PN 160

Srednica nominalna:

DN 15 = DN 350

Na zadanie:

Wskaznik potozenia
Wydtuzony trzpien
Blokada

Siedlisko i powierzchnie uszczelniajace
wykonane z elastomeréw

Wersja katowa (VENSA)
Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami

VENS VENSC

Zawory zaporowe wg BS 1873
i APl 623

Standardy: BS 1873 i API 623

Zawory zaporowe Zawory zaporowo-
grzybkowe zwrotne grzybkowe

VBS VBSC

Kotnierzowe

KONSTRUKCJA

Koncowki do spawania doczotowego (BW)

@ E M 9

Naped Naped Naped
elektryczny hydrauliczny pneumatyczny

PRZYLACZE

NAPED

Kolko reczne

WCB
LCB
LCC
LCH
LC2

WC1

WC6

WC9

C5
Cc12

C12A

CF8
CF8M
CF8C

MATERIALY

inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM

Cignienie nominalne: Klasa 150 = Klasa 900

Srednicanominaina: DN 50 (2”) + DN 400 (16”)

Na zadanie:

Wskaznik potozenia
Wydtuzony trzpien
Blokada

Wersja katowa (VBSA)

Siedlisko i powierzchnie uszczelniajace
wykonane z elastomeréw

Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami



ZAWORY ZAPOROWE

Zawory zaporowe typ Y wg BS 1873
i APl 623

Standardy: BS 1873 i API 623

Trzpien wznoszony (RS),
zewnetrzna sruba i jarzmo (OS&Y),
skrecana pokrywa (BB)

KONSTRUKCJA

Kotnierzowe

PRZYLACZE

Korcowki do spawania doczotowego (BW)

Q@ G M 9

Naped Naped Naped
elektryczny hydrauliczny pneumatyczny

NAPED

Kélko reczne

WCB
LCB
LCC
LC1
LC2

WC1

WC6

WC9

C5

C12

C12A
CF8

CF8M
CF8C

MATERIALY

inne materiaty zgodnie z ASTM

VBSY

Zawory zaporowe
wysokoci$nieniowe

Standardy: ASME B16.34
oraz standardy producenta

< Trzpien wznoszony (RS),
% zewnetrzna $ruba i jarzmo (OS&Y),
3 pokrywa samouszczelniajgca
g
= VHP
N
% Kotnierzowe
E Konicowki do spawania doczotowego (BW)
o
: @ & M 9
2 Kotko reczne '\fped‘y Naped or Naped
Kute Odlewane
A105/1.0460 WCB/1.0619
LF2/1.0565 LCB/1.6220
F1/1.5415 WC1/1.5419
F11 Cl.2/1.7335 WC6/1.7357
>
:t‘ F22 CI.3/1.7383 WC9 /1.7379
'ﬁ.‘_. F5/1.7362 C5/1.7365
‘Et F91/1.4903 C12A
F304 /1.4301 CF8/1.4308

F316 /1.4401

F321/1.4541
F347 /1.4550

CF8M/ 1.4408

CF8C / 1.4552

inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM

Kute zawory zaporowe wg API 602

Standard: APl 602

Trzpien wznoszony (RS),
zewnetrzna sruba i jarzmo (OS&Y),
skrecana pokrywa (BB)

KONSTRUKCJA

VAP

Kotnierzowe
Koricowki do spawania doczotowego (BW)
Koricowki do spawania kielichowego (SW)
Koricowki gwintowane (NPT)

Q@ G M 9

Naped Naped Naped
elektryczny hydrauliczny pneumatyczny

PRZYLACZE

NAPED

Kélko reczne

A105
LF2
F1
F5
F11 Cl.2
F22 Cl.3
Fo1
F304
F304L
F316
F316L
F321
F347

MATERIALY

inne materiaty zgodnie z ASTM

PN 250 + PN 500
Klasa 1500 + Klasa 2500

Ciénienie nominalne: Klasa 150 = Klasa 300 Cignienie nominalne: Cignienie nominalne:

Klasa150 + Klasa 1500

Srednica nominalna: Srednica nominalna: Srednica nominalna:

DN 15 (%) + DN 500 (20”) DN 10 (3") + DN 200 (8") DN 8 (%") + DN 50 (2”)

Na zadanie: Na zadanie: Na zadanie:

Wskaznik potozenia Wskaznik potozenia .

Z grzybem regulacyjnym

+  Wydtuzony trzpien +  Wydtuzony trzpien +  Wskaznik potozenia
- Blokada +  Wersja katowa (VHPA) « Wydtuzony trzpien
Siedlisko i powierzchnie uszczelniajace Blokada + Spawana pokrywa (WB)
wykonane z elastomerow Powtoka zgodnie z wymogami klienta + Wydtuzony korpus (EB)
Powtoka zgodnie z wymogami klienta + Blokada
W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami + Siedlisko i powierzchnie uszczelniajace

i Srubami wykonane z elastomeréw
+ Powtoka zgodnie z wymogami klienta

+ W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami
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ZAWORY GRZYBKOWE

Zawory regulacyjne Zawory regulacyjne wysokocisnieniowe Zawory iglicowe

Standardy: EN 1349 oraz EN 60534 Standardy: EN 1349 oraz ASME B16.34 Standard: Standardy producenta

Zawory regulacyjne trzpien wznoszony (RS),

Zawory regulacyjne

< < <
é grzybkowe wg é zewnetrzna sruba i jarzmo (OS&Y), é Wewnetrzna $ruba, wznoszony trzpien (IS&RS)
'.?_: grisene v Y ASME/ANSI f:‘f pokrywa samouszczelniajgca E
123 0 12}
= VENR VBR = VHPR = VNS
8 8 8 Koricowki do spawania doczotowego (BW)
% Kotnierzowe % Kotnierzowe % 1coWKI €0 Sp o 9
g L . g L . § Koricowki do spawania kielichowego (SW)
E Koncoéwki do spawania doczotowego (BW) E Koncowki do spawania doczotowego (BW) E Koricowki gwintowane (Rp or NPT)
s @ 6 M © i q G M S &
z Kotko reczne h:a’fd , Naped Naped z Kotko reczne ele’\}i?gigny hydh:zsﬁfmy pneyr:';?ydcmy z Kolko reczne
Kute = DN 50 Odlewane Kute = DN 50 Odlewane 1.0460 / A105
1.0460 / A105 1.0619 / WCB 1.0460 / A105 1.0619 / WCB 1.0565 / LF2
1.0565 / LF2 11'16123210//\/!85(;3 1.0565 / LF2 11'223;0//V|Yg§ Ll
’ ' 1.7335/F11 Cl.2
1.5415/LF1 1.5419 / WC1 1.5415/LF1 1.5419 / WC1 17362/ F5
1.7335/F11 Cl.2 1.7357 / WC6 1.7335/F11 Cl.2 1.7357 / WC6 : 17383/ F22 CL.3
1.7362/ F 1.7365 / 1.7362 / F 1.7365 / =
. 36 5 365/C5 . 36 5 365/C5 E 1.4903 / F91
a ad =
E 1.7383/F22 Cl.3 1.7379 / WC9 E 1.7383/F22 CI.3 1.7379 / WC9 ; 1.4301 / F304
w w
'2 1.4908 / FO1 C12A '3: 1.4903 / F91 C12A 1.4401 / F316
= =
1.4301 / F304 1.4308 / CF8 1.4301 / F304 1.4308 / CF8 1.4541 / F321
1.4541 / F321 - 1.4541 / F321 - 1.4404 / F316L
1.4 / F347 1.4552 / CF 1.4 / F347 1.4552 / CF
550/ F3 552 / CF8C 550/ F3 552 / CF8C 1.4571 / F316Ti
1.4404 / F316L - 1.4404 / F316L -
inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM
1.4401/F316 1.4408 / CF8M 1.4401 / F316 1.4408 / CF8M
1.4571 / F316Ti - 1.4571 / F316Ti -
inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM
Cisnienie nominalne: K|a§y11560++PK'\|la1820900 Cignienie nominalne: KIaSPaN1 52388 : E:\;:aog500 Cisnienie nominalne: PN 16 = PN 500

Srednicanominaina: DN 15 (2") + DN 400 (16”) Srednica nominalna: DN 10 (38”) + DN 200 (8") Srednica nominalna: DN 6 (¥4”) + DN 15 (¥2")

Na zadanie: Na zadanie: Na zadanie:
Charakterystyka liniowa (LQ) lub statoprocen- +  Charakterystyka liniowa (LQ) lub statoprocen- *  Wersja katowa
towa (EQ%) towa (EQ%) Siedlisko i powierzchnie uszczelniajace
Wydtuzony trzpien +  Wydtuzony trzpien wykonane z elastomeréw
Blokada + Blokada +  Przylacze z gwintem zewngtrznym
+  Wersja katowa (VENRA, VBRA) +  Wersja katowa (VHPRA) + Powloka zgodnie z wymogami klienta
+  Zawory regulacyjne typu Y (VENRY, VBRY) + Powloka zgodnie z wymogami klienta
Powtoka zgodnie z wymogami klienta * W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami i srubami

i Srubami



ZASUWY KLINOWE

Zasuwy klinowe wg EN 1984 Zasuwy klinowe wg APl 600 Zasuwy klinowe wysokocisnieniowe

Standard: EN 1984 Standard: API 600 Standardy: ASME B16.34
oraz standardy producenta

< trzpien wznoszony (RS), < trzpien wznoszony (RS), < trzpien wznoszony (RS),
% zewnetrzna $ruba i jarzmo (OS&Y), % zewnetrzna $ruba i jarzmo (OS&Y), % zewnetrzna $ruba i jarzmo (OS&Y),
3 jednoczesciowy elastyczny klin 3 jednoczesciowy elastyczny klin x dzielony klin, samouszczelniajgca pokrywa
[ 1] (%]
¥ N ¥
< Kotnierzowe 2 Kotnierzowe <
§ PPN . ; PPN . § Koricéwki do spawania doczotowego (BW)
N Koncowki do spawania doczotowego (BW) N Koncowki do spawania doczotowego (BW) N
a o o
s @ B M © s q & M € g & M 9
g . Naped Naped Naped 5 X Naped Naped Naped S X Naped Naped Naped
Kétko reczne elektryczny hydrauliczny pneumatyczny Kétko reczne v Kétko reczne elektryczny hydrauliczny pneumatyczny
1.0619 wCB Kute Odlewane
11131 LCB A105/1.0460 WCB/1.0619
1.6220 LCC LF2/1.0565 LCB /1.6220
1.5419 LC1 F1/1.5415 WC1/1.5419
~ 1.7357 LC2 F11 Cl.2/1.7335 WC6 / 1.7357
el >
= 1.7365 WC1 ¥ F22C13/1.7383 WC9/1.7379
& 17879 3 wce i F5/1.7362 C5/1.7365
= = <
C12A e weC9 s F91 /1.4903 C12A
=
1.4308 g C5 F304 / 1.4301 CF8/1.4308
1.4552 C12 F316 /1.4401 CF8M /1.4408
1.4408 C12A
P21/ 14541 e assy
inne materialy zgodnie z EN lub ASTM CF8 ’
CF8M inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM
CF8C
inne materiaty zgodnie z ASTM
o ) T . e ) PN 250 + PN 400
Cisnienie nominalne: PN 16 = PN 1 Cisnienie nominalne: Kl 1 = Kl 1 Cisnienie nominalne:
6 60 asa 150 + Klasa 1500 Klasa 900 + Klasa 2500
Srednica nominalna: DN 50 = DN 600 Srednica nominalna: DN 50 (2”) + DN 650 (26") Srednicanominaina: DN 10 (3") ~ DN 400 (16")
Na zadanie: Na zadanie: Na zadanie:
* By-pass * By-pass + By-pass
Wskaznik potozenia +  Wskaznik potozenia +  Wskaznik potozenia
Wydtuzony trzpien +  Wydtuzony trzpien +  Wydtuzony trzpien
+ Blokada +  Wydtuzona pokrywa + Blokada
+ Niewznoszony trzpien * Blokada » Urzadzenie zabezpieczajgce przed
Dzielony lub petny klin +  Dzielony lub petny klin nadcisnieniem
Powtoka zgodnie z wymogami klienta -+ Powloka zgodnie z wymogami klienta *  Powtoka zgodnie z wymogami klienta
W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami + W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami i Srubami
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ZASUWY

Zasuwa odcinajaca wg APl 6A
(zastosowanie w choince)

Standard: APl 6A

<

g Trzpien niewznoszony (IS&NRS), pemny klin

£

2

g

GXT

N

% Kotnierzowe - API Std. 6A,Typ B Ring Joint

E Koricowki gwintowane - API Std.5B, Typ LP

a

=]

g &

z Kétkoo reczne

> 4A

3

<

o

i CA15

s

inne materiaty zgodnie z ASTM
Cisnienie A . .
p— 2000 psi + 5000 psi
Srednica 1 m . 1/
e DN 50 (2 %¢") + DN 100 (4 %6")
Na zadanie:

Powtoka zgodnie z wymogami klienta

|18

Zasuwy klinowe kute wg API 602

Standard: APl 602

Wznoszony trzpien (RS), zewnetrzna sruba i jarzmo
(OS&Y), petny klin, skrecana pokrywa (BB)

Kotnierzowe
Koncoéwki do spawania (BW lub SW)
Koricéwki gwintowane (NPT)

Q@ & M 9

Naped Naped Naped
elektryczny hydrauliczny pneumatyczny

KONSTRUKCJA

PRZYLACZE

NEPED

Kétkoo reczne

A105
LF2
F1
F5
F11 Cl.2
F22 Cl.3
Fo1
F304
F304L
F316
F316L
F321
F347

MATERIALY

inne materiaty zgodnie z ASTM

Cisnienie nominalne: Klasa 150 = Klasa 1500

Srednica nominalna: DN 8 (¥4”) = DN 50 (2”)

Na zadanie:

Wskaznik potozenia

Wydtuzony trzpien

Wydtuzona pokrywa

Spawana pokrywa (WB)

Wydtuzony korpus (WB)

Blokada

Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami

Zasuwy klinowe kute wg EN 1984
Standard: EN 1984

Wznoszony trzpien (RS), zewnetrzna sruba i jarzmo
(OS&Y), petny klin, skrecana pokrywa (BB)

Kotnierzowe
Koncowki do spawania (BW lub SW)
Koncéwki gwintowane (NPT)
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Naped Naped Naped
ryczny ) pr

KONSTRUKCJA

PRZYLACZE

NEPED

Kélkoo reczne

1.0460
1.0565
1.5415
1.7335
1.7362
1.7383
1.4903
1.4301
1.4541
1.4550
1.4404
1.4401
1.4571

MATERIALY

inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM

Cignienie nominalne: PN 16 = PN 250

Srednica nominalna: DN 8 = DN 50

Na zadanie:

Wskaznik potozenia

Wydtuzony trzpien

Wydtuzona pokrywa

Spawana pokrywa (WB)

Wydtuzony korpus (WB)

Blokada

Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami



ZAWORY ZWROTNE GRZYBKOWE | KLAPOWE

Zawory zwrotne grzybkowe

Standardy:
EN 14341, BS 1868, API 602, APl 6D
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CLEN CLBS CAPL
w
3 Kotnierzowe
; Koncéwki do spawania (BW lub SW)
E Korcowki gwintowane (Rp lub NPT)
Kute < DN 50 Odlewane
1.0460 / A105 1.0619 / WCB
1.1131 /WCC
1.0565/LF2 1.6220 / LCB
- LCC/LC1/LC2
1.5415/F1 1.5419 / WCH1
1.7362 / F5 1.7365/C5
E 1.7335/F11 Cl.2 1.7357 / WC6
E 1.7383 /F22 Cl.3 1.7379 / WC9
=
b 1.4903 / FO1 C12A
1.4301 / F304 1.4308 / CF8
1.4306 / F304L =
1.4401/F316 1.4408 / CF8M
1.4404 / F316L =
1.4541 / F321
14550 / F347 1.4552 / CF8C
inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM
CLEN PN 16 + PN 160
Cisnienie .
nominalne: CLBS Klasa 150 + Klasa 900
CAPL Klasa 150 + Klasa 1500
Srednica " . ”
i DN 8 (4”) + DN 400 (16”)
Na zadanie:

Siedlisko i powierzchnie uszczelniajace
wykonane z elastomeréw

Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami

Zawory zwrotne klapowe

Standardy: EN 14341, BS 1868,
API 602, API 6D, API 594
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CSEN CSBS CAPS

g Kotnierzowe
g Koncowki do spawania (BW lub SW)
-3 Koricéwki gwintowane (Rp lub NPT)
Kute < DN 50 Odlewane
1.0460 / A105 1.0619 / WCB
1.1131 /WCC
1.0565/LF2 1.6220 / LCB
- LCC/LC1/LC2
1.5415/F1 1.5419 / WCH1
1.7362 / F5 1.7365/C5
; 1.7335/F11 Cl.2 1.7357 / WC6
E 1.7383/F22 CI.3 1.7379 / WC9
=
g 1.4903 / F91 C12A
1.4301 / F304 1.4308 / CF8
1.4306 / F304L =
1.4401/F316 1.4408 / CF8M
1.4404 / F316L =
1.4541 / F321
1.4550 / F347 1.4552 / CF8C
inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM
CSEN PN 16 = PN 100
Cisnienie )
nominalne: CSBS Klasa 150 + Klasa 900
CAPS Klasa 150 + Klasa 1500
Srednica " . ”
nominalna: DN 15 (%2") + DN 600 (24")
Na zadanie:

Siedlisko i powierzchnie uszczelniajace
wykonane z elastomeréw

Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami

Zawory zwrotne wysokocisnieniowe
grzybkowe i klapowe

Standardy: ASME B16.34
oraz standardy producenta

Zawor zwrotny
klapowy
Zawor zwrotny
grzybkowy

KONSTRUKCJA

CHPS CHPL

Kotnierzowe
Koncdwki do spawania (BW)

PRZYLACZE

Kute Odlewane
1.0460 / A105 1.0619 / WCB
1.1131 /WCC
1.0565/LF2 1.6220 / LCB
- LCC/LC1/LC2
1.5415/F1 1.5419 / WC1
1.7362 / F5 1.7365/C5
E 1.7335/F11 Cl.2 1.7357 / WC6
E 1.7383/F22 Cl.3 1.7379 / WC9
=
b 1.4903 / FO1 C12A
1.4301 / F304 1.4308 / CF8
1.4306 / F304L -
1.4401 /F316 1.4408 / CF8M
1.4404 / F316L -
1.4541 / F321
14550 / F347 1.4552 / CF8C
inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM
CHPS PN 250 (Klasa 1500)
Cisnienie
nominalne: CHPL PN 250 = PN 500
(Klasa 150 + Klasa 900)
Srednica m . "
nominalna: DN 10 (3%") + DN 200 (8")
Na zadanie:

Wykonanie z przeciwwaga i ttumikiem
Wykonanie z otworem w dysku
Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami
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ZAWORY DLAWIACE ZAWORY PRZELACZALNE ZAWORY CZYSZCZAKOWE

“Adjustable Choke”

e Zawo rzetaczalne Zawory czyszczakowe wg APl 6D
“Positive Choke” ry przeia ry czy 9
Standard: APl 6A Standardy: ASME B16.34 oraz std. producenta Standard: API 6D
3 3 Wimasseiy izl (RS} 3 Wprowadzanie / usuwanie “$winki” oraz funkcja
g “Adjustable Choke” “Positive Choke” g zewnetrzna $ruba i jarzmo (OS&Y), g P e )
2 2 200 o 2 odcinajaca
= 3 ecana pokrywa (BB) 3
2 2 2
o o o
N N N
% Kotnierzowe - API Std. 6A, Typ B “Ring Joint” % Ko g Kotnierzowe - ANSI B16.5, “Ring Joint”
I Koncowki gwintowane - API Std.5B, Typ LP I nierzowe I Koncowki gwinotwane - API Std.5B, Typ LP
£ £ £
Q r g & M 2 %) 2
z Kélko reczne z Kotko reczne ' Naped” Naped Naped z Diwignia Przekladnia stozkowa ele’:’;‘f’;ﬁ‘:ﬂy
5 4A WCB WCB
E LCB LCB
o
= CA15 g Lce LCH
‘E‘ <
inne materiaty zgodnie z ASTM E CF8 > LC2
a
= CF8M < C5
o
CF8C E CA15
inne materiaty zgodnie z ASTM = CF8
CF8M
4A
inne materiaty zgodnie z ASTM
- . . - : Klasa 150 + Klasa 900 - :
Cisnienie pracy: 2 = i Cisnienie nominalne: Cisnienie nominalne: Kl 4 = Kl 1
pracy. 000 psi + 5000 psi PN 16 = PN 160 asa 400 asa 1500
Srednica nominalna: DN 50 (2 ") Srednica nominalna: DN 50 (2”) + DN 200 (8") Srednica nominalna: DN 50 (2”) + DN 150 (6")
Na zadanie: Na zadanie: Na zadanie:
+  Wskaznik potozenia + W komplecie z kotem i tancuchem + Siedlisko i powierzchnie uszczelniajace
Wydtuzony trzpier - Blokada wykonane z elastomerow
Blokada -+ Powloka zgodnie z wymogami klienta * Powtoka zgodnie z wymogami klienta
Powtoka zgodnie z wymogami klienta - W komplecie z przeciwkotierzami, uszczelkami * W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami i srubami



KURKI STOZKOWE

OSADNIKI

o P

Kurki stozkowe wg APl 6D
Standard: APl 6D

siedliska z czystego PTFE lub PTFE+grafit,
sozek ze stali nierdzewnej, skrecana pokrywa (BC)

KONSTRUKCJA

CPV
N
% Kotnierzowe
E Koncéwki do spawania (BW)
o
'3 -
] o
S %) o
e Dzwignia Przekladnia stozkowa elekiryczny
Kute < DN 50 Odlewane
1.0460 / A105 1.0619/ WCB
1.0565 / LF2 1.6220 / LCB
> 1.4301 / F304 1.4308 / CF8
)
E 1.4541 / F321 -
E 1.4550 / F347 1.4552 / CF8C
=

1.4404 / F316L -
1.4401 / F316 1.4408 / CF8M
1.4571 / F316Ti =

inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM

PN 16 = PN 40
Klasa 150 + Klasa 300

Cisnienie nominalne:

DN 15 (14") + DN 300 (12")

Srednica nominalna:
DN 15 (") =+ DN 50 (2”)
zakres PN 100 (Klasa 600)

Na zadanie:

Wydtuzony trzpien
Blokada
Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami

Osadniki

Standard: Standard producenta

Osadniki wg
standardéw EN

Osadniki wg
standardéw BS

Osadniki kute

KONSTRUKCJA

w
g Koricéwki d: ZL":W'Z‘S.":?BW Iub SW)
g Koricéwki gwintowane (Rp lub NPT)
Kute < DN 50 Odlewane
A105/1.0460 WCB /1.0619
LF2 /1.0565 Lca /18220
F1/1.5415 WC1 /1.5419
> F5/1.7362 C5/1.7365
g F11 Cl.2/1.7335 WC6/1.7357
E F22 CI.3/1.7383 WC9/1.7379
= F91/1.4903 C12A
F304 /1.4301 CF8/1.4308

F316 /1.4401

F321/1.4541
F347 /1.4550

CF8M /1.4408
CF8C / 1.4552

inne materiaty zgodnie z EN lub ASTM

PN 16 =~ PN 160
Klasa 150 + Klasa 1500

Ciénienie nominalne:

Srednica nominalna:

DN 8 (") + DN 400 (16")

Na zadanie:

Korek lub zawér spustowy do szybkiego
czyszczenia

Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami

Osadniki typ Y
Standard: Standard producenta

Skrecana pokrywa (BC)

SBSY

KONSTRUKCJA

Kotnierzowe
Koricowki do spawania (BW)

PRZYLACZE

WCB
LCB
LCC
LCH
Lc2

WC1

WCé6

WC9

C5
Cc12

C12A

CF8
CF8M
CF8C

MATERIALY

inne materiaty zgodnie z ASTM

Klasa 150 + Klasa 300

Cisnienie nominalne:

Srednica nominalna:

DN 15 (") = DN 500 (20"

Na zadanie:

Korek lub zawér spustowy do szybkiego
czyszczenia

Powtoka zgodnie z wymogami klienta

W komplecie z przeciwkotnierzami, uszczelkami
i Srubami
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Berfict or the presmre

|22

+1 KANADA
KUBA
WENEZUELA
EKWADOR
KOLUMBIA
PANAMA
CHILE

EE3 BRAZYLIA

FSTERD

"

=I5 WIELKA BRYTANIA == HOLANDIA

#= NORWEGIA 1 N BELGIA

== DANIA == NIEMCY

== SZWECJA I B FRANCJA
E= ESTONIA E3 SZWAIJCARIA
== LITWA B B WLOCHY

== POLSKA *Hl MALTA

== HISZPANIA I B NIGERIA

%

TERMOVENT SC DZIS ...

Z naszymi produktami jesteSmy obecni na prawie wszystkich
kontynentach. Produkty TERMOVENT SC sg instalowane
i funkcjonuja w wielu zaktadach w ponad 50 krajach na catym

swiecie.



TERMOVENT SC
— AUSTRIA == CHORWACJA — EGIPT = GRUZJA == ROSJA
== SLOWENIA K.l BOSNIA & HERCEGOVINA IZRAEL BN BIALORUS Bl CHINY
B CZECHY == BULGARIA TURCJA [ TURKMENISTAN == TAJLANDIA
== SEOWACJA =& MACEDONIA == UKRAINA EE KAZACHSTAN SINGAPUR
— WEGRY E= CZARNOGORA — IRAN — UZBEKISTAN . KOREA POLUDNIOWA
I § RUMUNIA PAKISTAN = BRUNEI
3 ARABIA SAUDYJSKA €= MALEZJA
== INDONEZJA

. | JUTRO

Ciggte inwestycje w personel, produkcje i rozwdj, a takze
elastycznos¢, innowacyjno$¢ i wieloletnie doswiadczenie
w produkcji armatury, pozwolg nam skutecznie radzi¢ sobie
Z przysztymi wyzwaniami.
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POLSKA SC

TERMOVENT SC POLSKA Sp. z o.0.

ul. Xawerego Dunikowskiego 18
47-200 Kedzierzyn-Kozle

Telefon +48 77 5421101
Fax +48 77 5421101
E-mail biuro@termoventsc.pl

Perfect for the pressure.
termoventsc.pl
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